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SUPRIYANTO 

Email : supriyanto24204@gmail.com 

ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk meneliti sistem pengelolaan persediaan bahan baku 

serta menentukan nilai Safety Stock dan Reorder Point (ROP) yang ideal untuk 

mencegah terjadinya kekurangan stok pada proses produksi batako di Panca Putra 

Gemilang Tembilahan. Masalah yang dihadapi oleh perusahaan adalah pengelolaan 

persediaan yang masih berlangsung secara manual berdasarkan perkiraan, sehingga 

sering kali terjadi kekurangan bahan baku yang menghambat proses produksi. 

Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah deskriptif kuantitatif dengan 

memanfaatkan data penggunaan bahan baku, waktu tunggu (lead time), dan situasi 

persediaan yang ada. Data tersebut dianalisis dengan menghitung rata-rata 

penggunaan harian, Safety Stock, dan Reorder Point. Hasil dari penelitian ini 

mengindikasikan bahwa sistem pengelolaan persediaan yang ada di perusahaan 

belum memperhitungkan tingkat penggunaan bahan baku serta lead time, sehingga 

berisiko mengakibatkan kekurangan stok. Rata-rata penggunaan bahan baku harian 

tercatat sebesar 14 sak semen dan 8 m³ pasir, dengan lead time standar selama tiga 

hari. Dari hasil perhitungan, diperoleh nilai Safety Stock sebesar 42 sak untuk 

semen dan 24 m³ untuk pasir. Selanjutnya, nilai Reorder Point yang diusulkan 

adalah 84 sak untuk semen dan 48 m³ untuk pasir. Penerapan metode Reorder Point 

diharapkan dapat memberikan panduan yang lebih tepat dalam menentukan waktu 

pemesanan ulang sehingga kelangsungan produksi tetap terjaga, mengurangi risiko 

kekurangan persediaan, serta menekan biaya yang disebabkan oleh stockout. 

 

Kata Kunci: Persediaan Bahan Baku, Reorder Point (ROP), Safety Stock, 

Kekurangan Stok, Lead Time, Batako. 
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OLEH : 

SUPRIYANTO 

Email: : supriyanto24204@gmail.com 

ABSTRACT 

This study aims to examine the raw material inventory management system and 

determine the ideal Safety Stock and Reorder Point (ROP) values to prevent 

stockouts in the concrete block production process at the Panca Putra Gemilang 

Tembilahan MSME. The company faces a problem with ongoing manual inventory 

management based on estimates, resulting in frequent raw material shortages that 

hamper production. The research employed a descriptive quantitative method, 

utilizing data on raw material usage, lead time, and inventory levels. This data was 

analyzed by calculating average daily usage, Safety Stock, and Reorder Point. The 

results indicate that the company's existing inventory management system does not 

account for raw material usage levels and lead times, thus risking stockouts. 

Average daily raw material usage was recorded at 14 sacks of cement and 8 m³ of 

sand, with a standard lead time of three days. The calculations yielded Safety Stock 

values of 42 sacks of cement and 24 m³ of sand. Furthermore, the proposed Reorder 

Point values were 84 sacks of cement and 48 m³ of sand. The application of the 

Reorder Point method is expected to provide more accurate guidance in 

determining reorder times, thereby maintaining production continuity, reducing the 

risk of inventory shortages, and reducing costs caused by stockouts. 

 

Keywords: Raw Material Inventory Management, Reorder Point (ROP), Safety 

Stock, Stock Shortages, Lead Time, Concrete Blocks. 
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