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Gambar Ban/Penggerak Conveyor
Gambar Rantai Conveyor
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Data Umum Conveyor Angkut Sawit

el uried

Z
o

Uraian Keterangan

Nama Alat Mobile Conveyor Belt
Fungsi Alat Pemindah Buah Sawit
Jenis Conveyor Conveyor Pemindah Materil
Sistem Pengerak Mesin Dompeng 10110
Lokasi Penggunaan Pelabuhan Sawit
Material Yang Di Angkut Kelapa Sawit
Sistem Operasi Tergantung Pasang Surut Air
Intensitas Penggunaan 6 Kali Dalam Seminggu
Komponen Utama Rantai, Roler, Mesin Dompeng

10 | Kondisi Operasional Aktif Digunakan
Sumber: Diolah Peneliti, 2026
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Data Conveyor CV. 4 Putra

LD No Uraian Keterangan
7 1 | Merek Presco Pekanbaru
2 | Ukuran Panjang Rangka 5 meter

Panjang rantai 510 Cm

Lebar Lantai Angkut Konveyor 30 cm

R 3 | Kapasitas Angkut ljam 7 Ton
} 4 | Jenis rantai konveyor Chain
o 2 5 | Panjang konveyor 5 Meter
E : 6 | Kecepatan 5-8 ton per jam
it 7 | Tahun pemasaran 2023
< 8 | Jam operasional Perhari 3 jam
5 2 9 | Rasio ukuran 1:80

10 | Kecepatan output gearbox 21,8 RPM

Sumber: Diolah Peneliti Di Dapat Dari CV. 4 Putra, 2026
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5 8 Data Kerusakan Conveyor CV. 4 Putra

B S No Uraian Keterangan
5 B xo E 1 Tahun Kerusakan 2023
g 535 E 2 | Komponen Kerusakan Rantai
7 B - = Mesin
z S £ 3 Jenis Kerusakan Rantai Putus
z S B Mesin Overheat
B RBwW 5 4 Penyebab Rantai Putus Overload/Kelebihan Buah
8 28 e Rantai Terlalu Kecil
= Rantai Haus/Terlalu Kecil

Sumber: Diolah Peneliti, 2026

Data Kerusakan Spesifik Conveyor

No. Jenis Kerusakan Frekuensi Dampak Operasional
Kerusakan
5 E 1 | Rantai conveyor putus 4 kali Aktivitas pemuatan berhenti
- : 2 | Overheat mesin 5 kali Aktivitas pemuatan berhenti
‘ 2 : 3 | Gear book terlalu panas 5 kali Daya angkut conveyor menurun
" = 4 | Rangka bengkok 2 kali Jalur conveyor tidak sejajar

Sumber: Diolah Peneliti, 2026

Data Engine/Mesin Conveyor

No Uraian Keterangan
£ 1 | Nama mesin Mesin Dompeng
5 E 2 | Type S 195
3 | Sistem pendingin air
B ~ 4 | Putaran 2200 RPM
= 5 | Tenaga 13 HP

Sumber: Diolah Peneliti, 2026
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Data Ukuran Rantai Conveyor

No Uraian Keterangan
1 Lebar 2cm

2 | Panjang 7cm

3 Lebar Lantai Luar 2.5cm

4 Lebar Rantai Dalam 1.8cm

Sumber: Diolah Peneliti, 2026

Data Downtime Conveyor

No. Jenis Kerusakan Lama Downtime
1 | Rantai conveyor putus 2 jam
2 | Overheat mesin 1jam
3 | Gear book terlalu panas 45 menit
4 | Rangka bengkok 3 jam

Sumber: Diolah Peneliti, 2026

Hasil Wawancara Narasumber

No.| Narasumber Hasil Wawancara

1 |Operator conveyor| Conveyor sering mengalami gangguan ketika
volume pengangkutan sawit meningkat dan alat
digunakan dalam waktu yang cukup lama.

2 Teknisi 1 Debu dan kotoran yang menempel pada mesin
menyebabkan sistem pendinginan motor kurang
optimal.

3 Teknisi 2 Kurangnya pelumasan pada beberapa komponen
menyebabkan gesekan meningkat sehingga motor
conveyor cepat panas.

4 Teknisi 3 Conveyor sering digunakan dengan beban material yang
cukup besar sehingga rangka mengalami
tekanan terus-menerus.

Hasil Data Observasi di lapangan

No Aspek Pengamatan Hasil Observasi

1 | Kondisi conveyor Conveyor masih aktif digunakan dalam

operasional

2 | Kondisi rantai Mengalami keausan pada beberapa bagian

3 | Kondisi gearbox mulai tidak stabil saat berputar dikarenakan

terlalu cepat putaran

4 | Sistem pelumasan Pelumasan belum dilakukan secara rutin

5 | Kondisi rangka Terdapat bagian rangka yang mulai bengkok

dan bekarat

6 | Kondisi lingkungan | Area kerja berlumpur dan ber air

kerja

7 | Waktu istirahat Jika muatan penuh

8 | Kondisi mesin Mesin  mengalami  peningkatan suhu saat

digunakan lama

9 | Kebersihan conveyor Terdapat penumpukan sampah kelapa sawit

Sumber: Diolah Peneliti, 2026
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Hasil Pengolahan Data Kerusakan Conveyor

No Jenis Kerusakan Prekuensi Persentase
Kerusakan
1 Overheat mesin 5 kali 31,25%
2 | Gearbox terlalu panas 5 kali 31,25%
3 | Rantai conveyor putus 4 kali 25%
4 | Rangka bengkok 2 kali 12,5%
Total 16 kali 100%
Hasil Pengolahan Data Downtime Conveyor
No Jenis Kerusakan Lama Downtime | Persentase Downtime
1 | Rantai conveyor putus 2 jam 29,63%
2 | Overheat mesin 1 jam 14,81%
3 | Gearbox terlalu panas 45 menit 11,11%
4 | Rangka bengkok 3 jam 44,45%
Total 6 jam 45 menit 100%

Sumber: Diolah Peneliti, 2026
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